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Abstract of EP0295315 

A clamping device in a tool assembly with a 
mating pin and location bore is described, 
consisting of a clamping piece which is located in 
the mating pin (1a, 1b) and is clamped by two 
retaining screws (4, 5) in the location bore. The 
clamping piece (3) is movable to a limited extent 
in a direction at right angles to the axis of the pin 
and has two tapered location bores diametrically 
opposite in the direction of movement. At least 
one of these bores is partly overhung in a cone 
shape, and in fact in the opposite direction to the 
pin end. The retaining screws (4, 5), which are 
located at the level of the location bores, have 
double-conical heads matching these location 
bores. 
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© Werkzeugkupplung. 



© Es wird erne Spannvorrichtung in einer Werk- 
zeugkupplung mit Paflzapfen und Aufnahmebohrung 
beschrieben. bestehend aus einem Spannstuck. das 
sich im Paflzapfen (1a, 1b) befindet, das durch zwei 
Halteschrauben (4. 5) in der Aufnahmebohrung ge- 
spannt wird. Das Spannstuck (3) ist in einer Richtung 
senkrecht zur Achse des Zapfens begrenzt beweg- 
lich und weist in Bewegungsnchtung diametral ge- 
genuberliegend zwei kegelige Aufnahmebohrungen 
auf. Mindestens eine dieser Bohrungen wird teilwei- 
se. und zwar entgegengesetzt zum Zapfenende, 
kegelformig Oberkragt. Die Halteschrauben (4, 5). die 
stch in Ho he der Aufnahmebohrungen befinden, ha- 
ben passend zu diesen doppelkegelformige Kopfe. 
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Werkzeugkupplung 



Bestandteil der spanenden Fertigung ist in vie- 
len Fallen ein modular aufgebautes Werkzeugsy- 
stem, bei dem der schnefdentragende Teil durch 
eine geelgnete Kupplung von dem Werkzeugtrager 
(Splndel Oder Revolver), eventuell auch Uber Adap- 
ter und Reduzierungen, getrennt ist Dlese Kup- 
plungsstellen sind haufig als Zylinder mit Planan- 
lage Oder als Kegel ausgebildet. Die Kupplungs- 
stellen. die mit elnem Oder mehreren Kegeln verse- 
hen sind, konnen selbsthemmend sein und Zylin- 
der mit Plananlage konnen "verklebt" sein, so dafl 
nicht nur beim Spannen eine Kraft, sondern auch 
beim Entspannen eine Kraft, aber in entgegenge- 
setzter Richtung, erforderlich ist. 

In der Patentschrift DE 31 08 439 ist ein Bohr- 
werkzeug beschrieben, dessen hinteres Ende elnen 
konzentrischen, zy lindrischen Paflzapfen zeigt und 
mit elner senkrecht zur Bohrwerkzeugachse verlau- 
fenden Ringflache umgeben 1st. Die axiale Spann- 
kraft wird dadurch erreicht, dafl der Paflzapfen im 
Bereich der Haiteschraube eine Querbohrung mit 
einem darin verschlebbaren Verbindungsbolzen 
aufweist, der an seinen beiden Enden den kegel- 
fSrmigen Ansatz oder die kegelfQrmige Vertiefung 
aufweist. und dafl koaxial zur Haiteschraube diame- 
tral gegenUberllegend eine weitere radial ver- 
schraubbare Haiteschraube gleichartiger Ausbil- 
dung im Werkzeughalter angeordnet ist Beim An- 
Ziehen elner Haiteschraube wird nun der Verbin- 
dungsbolzen in der Querbohrung so verschoben, 
bis er sich an dem gegenUberliegenden Konus der 
anderen Haiteschraube abstQtzt So wird erreicht, 
dafl an beiden Enden des Verbindungsbolzens die 
gleichen Krafte wirken. Durch die beidseitige kegel- 
fSrmige Ausbildung des Verbindungsbolzens wer- 
den Axialkrafte wirksam, die ein gutes axiales An- 
pressen der RingflSchen am Bohrwerkzeug mit der 
des Werkzeughalters be wirken. 

In der DE-OS 35 32 891 ist eine spielfreie 
Kupplungsverblndung beschrieben, die aus axialer 
Plananlage, Kurzkegel und zylindrischem Zapfen- 
stUck besteht Diese Kupplungsverblndung kann 
man mit der zuvor beschriebenen Spannart zwar 
spannen, aber bei selbsthemmendem Kegel mit 
den Hatteschrauben nicht lOsen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, beim Lfisen der 
Haiteschraube Axialkrafte in entgegengesetzter 
Richtung zu den SpannkrSften zu erzeugen. 

Die Erfindungsaufgabe wird im wesentlichen 
durch die Ausbildung der Spannelemente gelBst, 
wie sie Im Hauptanspruch formuliert sind. Beim 
Herausdrehen def Haiteschrauben drtlckt der rUck- 
w§rtige Kegel der SchraubenkSpfe gegen die 
kegelformige Oberkragung und erzeugt so axiale 
AusdruckkrSfte. die entgegengesetzt der Spann- 



krafte wirken. 

Der Vorteii der Erfindung liegt darin, dafl es 
nun mSglich 1st mit den Halteschrauben beim Hin- 
eindrehen axiale Spannkrafte, und beim Herausdre- 

5 hen axiale AusdruckkrSfte zu erzeugen, die entge- 
gengesetzt der SpannkrSfte wirken. Dadurch ist es 
mSglich, z.6. alle selbsthemmenden Kegeiverbin- 
dungen Oder festhaftenden Zylinderverbindungen 
zu spannen und zu losen. 

io AusfUhrungsbeispieie der Erfindung sind in den 

schematischen Zeichnungen dargestellt. Es zeigen 
Fig. 1 eine Spannvorrichtung mit einem 
SpannstUck in elner Querbohrung des Paflzapfens. 
Fig. 2 eine Spannvorrichtung mit einem 

75 SpannstUck als T-StUck im Paflzapfen Im gelSsten 
Zustand, 

Fig. 3 eine Spannvorrichtung mit einem 
SpannstUck als T-Stuck im Paflzapfen im gespan- 
nten Zustand. und 

20 Fig. 4 Querschnltt nach Unie IV-IV in Fig. 2. 

In Fig. 1 ist ein Werkzeugkopf 1 mit elner 
Planlage 1c und mit einem Paflzapfen, bestehend 
aus einem Kurzkegel 1a und einem Zylinderteil 1b 
und ein Werkzeughalter 2 mit einer Plananlage 2c 

25 und einer Aufnahmebohrung, bestehend aus einer 
Kegelbohrung 2a und einer Zyiinderbohrung 2b, 
dargestellt. Der Zylinderteil 1 b weist eine Querboh- 
rung 1d auf, In der ein SpannstUck 3 sich In Quer- 
richtung begrenzt durch den Sicherungsstift 6 be- 

30 wegen kann. Das Verdrehen des SpannstUcks 3 
wird ebenfalls durch den Sicherungsstift 6 verhin- 
dert. 

Zum Spannen und LSsen sind die Kegel- 
schrauben 4 und 5 quer zur Mittelachse so an- 

35 geordnet. dafl sie bei Anzug Uber die Kegelfiachen 
5a/3a und 4c/3c, SpannstUck 3. Zylinderteil 1b und 
Kurzkegelteil 1a die Plananlage zwischen 1c und 
2c bewirken. Beim Losen der Kegelschraube 4 
bewegt sich auch der Kegelbund 4d radial nach 

40 auflen und drUckt nun gegen die KegelflSche 3d 
und zieht das SpannstUck 3 mit der KegelflSche 3b 
gegen den Kegel 5b. Nun treten, abhSnglg von der 
Kegelneigung und der Zugkraft der Kegelschraube 
4, an den Kegelfiachen 3d und 3b je gleich grofle 

45 Axialkrafte auf. die den Werkzeugkopf 1 mit sei- 
nem Kurzkegel 1a aus dem QegenstQck 2a 
drucken. Nach volllgem Losen der Kegelschraube 
4 kann dann der Werkzeugkopf 1 aus dem Werk- 
zeughalter 2 axial tierausgezogen werden. 

so In Fig. 2 ist eine Kupplung dargestellt, In der 

das SpannstUck 3 In T-Form ausgebildet Ist Der 
LSsemechanlsmus ist der gleiche wie In Fig. 1. 
Beim Losen der Kegelschraube 4 drUckt der Kegel 
4d gegen die Kegelfiache 3d und zieht das Spann- 
stUck 3 mit seiner NeigungsflSche 3e gegen die 
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NeigungsflSche 7a des Anschlagbolzens 7. Die 
Halteschraube 5 hat in diesem Fall nur einon einfa- 
chen kegeligen Kopf. 



Ansprtiche 

1. Spannvorrichtung in einer Werkzeugkup- 
plung mlt PaBzapfen und Aufnahmebohrung, beste- 
hend aus einem SpannstUck, das sich im PaBzap- io 
fen befindet und durch zwei Halteschrauben in der 
Aufnahmebohrung gespannt wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das SpannstUck (3) in einer Richtung sen- 
krecht zur Achse des Zapfens (1a. 1b) begrenzt 15 
beweglich 1st und In Bewegungsrichtung diametral 
gegenUberiiegend zwei kegelfdrmlge Aufnahme- 
bohrungen aufweist von denen mindestens eine zu 
einem Teil und zwar entgegengesetzt zum Zapfe- 
nende kegelformig (Kegelflachen 3b, 3d) Oberkragt 20 
wird, und dafl sich die Halteschrauben (4, 5) in 
Hone der Aufnahmebohrungen des SpannstUcks 
(3) befinden, und doppelkegelf6rmige Kopfe pas- 
send zu den Aufnahmebohrungen am SpannstUck 
haben. 25 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 . dadurch 
gekennzeichnet, da/3 das Spannstuck (3) sich in 
einer Querbohrung (Id) des Paflzapfens (1a, 1b) 
befindet und durch eine Halteschraube (6) im Zap- 
fen gehalten wird. 30 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet. dafl das SpannstUck die Form ein- 
es T-StUcks hat. 

4. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 . dadurch 
gekennzeichnet, dafl eine der Spannschrauben nur 35 
einen kegelfdrmigen Kopf hat und die entspre- 
chende Aufnahmebohrung am SpannstUck kegel- 
fdrmig ohne Oberkragung ist. 
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